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INSTRUKCJA OBSLUGI

PALNIK DO CIECIA TWC1 Z DZWIGNIA TLENU TNACEGO

1. OPIS

Palnik TWCL to palnik bezsmoczkowy, w ktérym mieszanie gazéw nastepuje w dyszy blokowej. W zaleznosci od
zastosowanej dyszy mozliwe jest ciecie acetylenem lub propanem. Palnik wspotpracuje z dyszami blokowymi typu PNME
oraz ANME kompatybilnymi z dyszami firmy BOC. Wystepuje w wersji 50 cm, 75 cm i 100 cm. Moze by¢ wyposazony w
gtowke pod katem 75° lub 90° Przeznaczony jest do ciecia tlenem konstrukcyjnych stali weglowych i niskostopowych w

zakresie 3 — 300 mm.

2. DANE TECHNICZNE

Dlugos$c¢ 50 cm 75cm 100 cm
Kat gtowki 75° | 90° 75° | 90° 750 | 90°
Gaz palny Acetylen, propan w zaleznos$ci od zastosowanej dyszy

Zakres ciecia

3-300 mm

Nr katalogowy:

GNTWC1-50-90 | GNTWC1-75-75 | GNTWC1-75-90 | GNTWC1-100-75 | GNTWC1-100-90

Nr Grubo$¢ ciecia Cisnienie tlenu Cisnienie gazu palnego Predkosc ciecia
dyszy [mm] [MPa] [MPa] [mm/min]

1 1-5 0.25-0.35 >0.03 400-320

2 5-10 0.25-0.35 >0.03 350-280

3 10-30 0.30-0.40 >0.04 300-240

4 30 -60 0.30-0.40 >0.04 260-200

5 60 — 100 0.40-0.60 >0.04 210-170

6 100 — 300 0.50-0.80 >0.05 170-100

3. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Dobra¢ whasciwg dysze tngcg w zaleznosci od rodzaju wykonywanych prac. Dokreci¢ dysze nakretkg dociskowa do
uzyskania szczelnosci. Natozy¢ weze na krééce przytgczeniowe (tlenowy pokretto niebieskie, gaz palny pokretto
czerwone). Weze muszg by¢ czyste i wolne od resztek smaréw. Weze zacisngé na kréécach opaskami zaciskowymi.
Zamontowac bezpieczniki przypalnikowe. Na reduktorach ustawi¢ wtasciwe cisnienie tlenu i gazu palnego.
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4. SPRAWDZENIE SZCZELNOSCI

Sprawdzi¢ szczelno$¢ poprzez zanurzenie w wodzie lub smarujgc wodg mydlang. W przypadku stwierdzenia
nieszczelnosci usungc¢ jg poprzez silniejsze dokrecenie. W razie niemoznosci usuniecia nieszczelnosci oddaé palnik do
naprawy w autoryzowanym serwisie. Praca palnikiem wskazuj acym jakiekolwiek nieszczelno $ci jest zabroniona i
grozi powa znym wypadkiem!

5. ZAPALANIE PALNIKA | REGULACJA PLOMIENIA

1. Otworzy¢ zawOr gazu palnego o ¥ - ¥ obrotu i zapali¢ palnik przy pomocy zapalarki
2. Stopniowo otwiera¢ zawor tlenowy podgrzewajgcego az do uzyskania biatego stozka ptomienia.
3. Otworzy¢ dzwignie tlenu thgcego. Wyregulowac¢ ptomien.

6. INSTRUKCJA BHP

W trakcie pracy palnikiem nalezy przestrzega¢ ogdlnie znanych przepiséw dotyczacych palnikéw, wezy, reduktorow i butli
do gazéw oraz wymagan p.poz obowigzujacych przy uzytkowaniu gazow technicznych. Szczego6lnie nalezy przestrzegac
nastepujgcych zalecen:

- Zachowaé peing szczelnos¢ wszystkich potgczen palnika. Nalezy pamietaé, ze gaz palny zmieszany z powietrzem
tworzy mieszanke wybuchowg. Nie wolno sprawdzaé szczelnosci potgczen otwartym ptomieniem!

- W przypadku zatkania sie podczas pracy otworu w dyszy natychmiast zgasi¢ palnik i przeczysci¢ otwoér.

- Zapalonego palnika nie odkfada¢ w czasie przerw w pracy. Palnik trzymac tak, aby ptomien byt skierowany w dét lub w
gore i nie mogt poparzyé os6b stojgcych obok.

- Nalezy zwracaé¢ uwage, aby ptomien palnika oraz iskry i odpryski metalu powstajace podczas ciecia nie mogty
dosiegna¢ wezy, reduktoréw, butli z gazem, itp.

- Zabrania sie uzywac palnika w poblizu materiatow fatwopalnych i wybuchowych.

- W czasie diuzszych przerw w eksploatacji palnika, zawory butlowe powinny byé zamkniete.

- Butle do gazow technicznych nalezy chroni¢ przed nadmiernym nagrzaniem lub ozigbieniem. Zawor butlowy nalezy
otwiera¢ powoli.

- Zabrania sie jakichkolwiek przerobek i modyfikacji palnika przez uzytkownikéw.

7. SPECYFIKACJA KOMPLETU

1. Palnik TWC-1 50cm, 75cm lub 100cm 1 szt
2. krdciec przylgczeniowy tlenowy + nakretka 1 kpl
3. krdciec przytgczeniowy gazu palnego + nakretka 1 kpl

8. WYKAZ STANDARDOWYCH CZ ESCI ZAMIENNYCH

Nazwa Nr katalogowy
ANME1 PNME1
ANME2 PNME2
1. Dysza tngca ANME3 PNME3
ANME4 PNME4
ANMES PNMES5
2. Nakretka mocujgca dysze NMDPTWC1
3. Zestaw naprawczy GNTWC1ZN
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