
Odchylanie filtra

   Objaśnienie skrótów:

   SMAW

    (heavy)MIG

    (light)MIG

   TIG,GTAW

   MAG / CO2

SAW

PAC

PAW

MAG / CO2

elektrożłobienie

cięcie plazmowe

spawanie plazmowe

elektroda otulona

MIG (metale ciężkie)

MIG (lekkie stopy)

TIG, GTA

TABELA DOBORU STOPNIA ZACIEMNIENIA

Zapoznaj się z niniejszą instrukcją obsługi przed rozpoczęciem użytkowania przyłbicy!  

DANE TECHNICZNE

Pole widzenia
Stopień ochrony przed promieniowaniem UV/ IR
Stopień zaciemnienia w stanie jasnym
Zakres stopni zaciemnienia
Klasa optyczna filtra
Zasilanie

Włączanie / wyłączanie zasilania
Czułość
Opóźnienie przełączania - jasny / ciemny
                                          - ciemny / jasny
Temperatura użytkowania
Materiał przyłbicy
Masa

100 x 65 mm
16 wg DIN
3 - 3.5 wg DIN
4 - 13 wg DIN
1/1/1/1
fotoogniwo +
bateria CR2450
automatyczne
płynna regulacja
1/ 30000 s
0.3 - 0.9 s (skokowe) 

o o- 5 C ÷  55  C
nylon / poliamid
540 g
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INSTRUKCJA OBSŁUGI

AUTOMATYCZNA PRZYŁBICA

SPAWALNICZA

Przycisk TEST

Wskaźnik
naładowania baterii

Bateria

   0.5    2.5   10    20    40    80    125    175   225   275   350   450
1    5    15    30    60    100    150   200   250   300   400   500

Prąd łuku (w Amperach)

Metoda

SAW

   SMAW

    MIG (heavy)

    MIG (light)

   TIG, GTAW

   MAG / CO2

PAC
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CzułośćStopień zaciemnienia

Opóźnienie rozjaśnianiaTryb pracy
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